NDT UT -TOFD / -PA

(zaawansowane techniki ultradzwiekowe)

D

POWER TECH

Co otrzymasz w ramach ustugi?

Badania ultradzwiekowe UT TOFT (Time of Flight Diffraction) oraz PA (inaczej PAUT -
Phased Array Ultrasonic Testing) to zaawansowane techniki ultradZzwigkowe

umozliwiajgce wykrywanie nieciggtosci wewnetrznych materiatu oraz ocene jakosci
potaczen spawanych bez koniecznosci ingerencji w badana konstrukcje.

W badaniach spoin czesto stosuje sie PA + TOFD jednoczesnie: PA zapewnia wykrywanie,

lokalizacje i ocene wad wewnetrznych, a TOFD doktadne wymiarowanie jego wysokosci.

Badania ultradzwiekowe umozliwiaja ocene jakosci elementéw na etapie produkciji,

montazu i eksploatacji. Metody te wypierajg sukcesywnie badania NDT RT (rentgen).

Przewaga NDT UT/PA nad badaniem RT:

1.

Mozliwos¢ prowadzenia badan podczas normalnej pracy zaktadu - brak
promieniowania jonizujgcego.

Metody PAUT i TOFD wykorzystuja fale ultradzwiekowe, ktére nie sg szkodliwe i nie
wymagaja wytaczenia strefy badan (jak ma to miejsce przy promieniowaniu
rentgenowskim), co umozliwia réwnolegte wykonywanie prac produkcyjnych,
montazowych i remontowych. W praktyce moze to ograniczy¢ przestoje oraz
koszty organizacyjne zwigzane z kontrolg jakosci.

. Wyniki sg dostepne bezposrednio po wykonaniu skanu, bez koniecznosci

wywotywania filmow lub dodatkowej obrdobki radiogramoéw. Dane z badania moga
by¢ archiwizowane w postaci cyfrowej wraz z informacjg o potozeniu gtowicy.
Pozwala to na ponowng analize wskazan, poréwnywanie wynikéw kolejnych badan
oraz monitorowanie rozwoju nieciggtosci w czasie.

Metoda ta znajduje zastosowanie w kontroli elementéw o duzej grubosci, konstrukcji
stalowych, rurociagow, zbiornikdéw cisnieniowych oraz komponentéw maszyn i urzadzen

przemystowych.
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W ramach ustugi zapewniamy:

Kontrole potaczen spawanych oraz materiatow podstawowych w celu
wykrycia nieciggtosci wewnetrznych i oceny jakosci wykonania.

Wykrywanie wad wewnetrznych, takich jak pekniecia, brak przetopu,
przyklejenia, porowatosé, wtragcenia niemetaliczne, rozwarstwienia oraz inne
niezgodnosci materiatowe.

Badania elementéow konstrukcyjnych, w tym blach, odkuwek, odlewdw, watow,
osi oraz elementéw pracujgcych pod wysokim cisnieniem i obcigzeniem.

Ocene zgodnosci z obowigzujagcymi normami, dokumentacjg techniczng oraz
kryteriami akceptacji okreslonymi przez klienta.

Szczegotowy raport z badan, zawierajgcy opis przeprowadzonej inspekgciji,
wyniki pomiardw, lokalizacje wykrytych niezgodnosci oraz — w razie potrzeby —
dokumentacje fotograficzng lub zobrazowanie wynikow.

Rekomendacje dotyczace dalszych dziatan, obejmujace naprawe, wykonanie
dodatkowych badan NDT lub dopuszczenie elementu do dalszej eksploataciji.

Badania wykonywane przez certyfikowany personel, zgodnie z
obowiagzujgcymi normami, procedurami oraz wymaganiami klienta i przepisami
dozoru technicznego.



